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Тема диссертации, посвященнм повышению стабильности генерации интенсивньIх

электронНьж IryчкоВ, явJUIетсЯ высокоакТушrьной. Импульсные истотшики электронов с

плазменными катодаN4и находят широкое применение в современньж технологиЯХ

модификаuии повеРхности материалов (упрочнеЕие, полировка, алитироваrrие). Однако их

внедрение в реальные промышленные циклы (включая обработку медицинских имплантов,

тiжих как коронарные стенты, и деталей авиастроения) сдерживается проблемой

электрических пробоев ускоряющего промежутк4 что ведет к неконтролируемому

изменению свойств обрабатьгваемьтх изделий. Разработка методов подавления пробоев и

расширения предельньD( параN{етров генерации напрямую отвечает приоритетаN{ научно-

технологического ра:}вития РФ в части создания передовьIх производственньIх технологиЙ

и HoBbD( материitлов.

Безусловно, новизной обладает вьUIвленнffI динilп4ика радиаJIьного распределения
плотности тока Еа анод в первые микросекунды горения разряда и ее влияние на потенциаJI

катодной плазмы. Предложенные три метода повышения стабильности (формирование

плавного фронта тока разряда, использование криволинейной системы транспортировки и

предварительнаjI генерацшI вспомогательной анодной плазмы) деп{онстрируют гrryбокий

физический эксперимент. ПрактическаJI знаtммость подтверждается актillvlи внедренш{

(обработка стшIи 20, полировка стентов) и двумя поJryченными патентами РФ на способы

генерации электронного пучка.

\ / Несмотря на высокий уровень работы, в ходе ознакомления с авторефератом возник
v 

ряд заN,Iечаний, которые автору целесообразно обсулить в хоДе ЗаЩиТЫ:

касательно методаувеличения фронтатокаразряда. В первом положении назащиту

укЕвано, что увеличение фронта тока разряда с 1,5 мкс до 30 мкс снижает доJIю пробоев с

25Yо до 8Ой. Однако в тексте автореферата (стр. 20) справедливо отмечено, что этот МетоД

целесообрi}зен дJUI импульсов длитепьностью от 100 мкс. Как формирование столь

затянутого фронта (30 мкс) влияет на энергоэффективность и производительность

технологического процесса при обработке материЕIлов, если требуется генерация более

коротких имIryJьсов (наrrример, 50 мкс), где потеря эЕергии на фронте бУлет критичнОй?

Сучествуют ли компромиссные решения дJu{ коротких имгryльсов?

В автореферате не затрагиваются массогабаритные характеристики и сложносТЬ

интеграции такой громоздкой магнитной системы в существующие промышленные

технологические линии (например, дJuI непрерывной обработки или обработки

крупногабаритньш изделий).

Предотавленный автореферат и саN{а диссертационная работа Москвина П.В.

явJuIются законченным Науtшо_кватrификационным исследованием. Поrryченные

результаты вносят существеЕньй вклад в рЕlзвитие вакуумной и плазменной электроники,

а предложенные технические решения имеют высокую практическую ценносТЬ ДJUI

маIпиностроения и медIцины.



Сделанные заNIечtlния носят дискуссионньй характер, не умаJu{ют достоинств
Работы И не влияют на общую положительную оценку. Автореферат полностью
соответствует IryHKTaM 9-12 кПоложения о присуждении ученьж степеней> ВАК РФ, а
соискатель Москвин Павел Владимирович засJryживает присуждения ученой степени
кандидата технических наук по специаJIьности 2.2.1 - BaKyyMHtUI и плазменнtul электроника.
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